take med act elpriserna stiger

liksom priset pd vedbaserade

'..Ibiobriinslen kan det vara
P linsamt act fortorka brinsler,
ciellt om det finns 6verskotrs-
rme tillgingligt.
- Usslippshandel och elcertifi-
| katgor det idag lonsamr ate pro-
| ducera elenergi fran forbrinning

- § whiobrinsle.
B Denenkla torkeekniken base-
| s pd lufttorkning av brinslet
| ': Ipéen bidd (stokerficka). Luften
- § forvirmes i en virmevixlare och
 F blises genom bidden som sakta
- | tirsig med hjilp av stokrar frin
| inmatning till utmacning.
Virmekillan kan utgéras av
| hetvatten (tex. fjirrvirme ) som
. | idag, pa flera stillen, kyles bort
Rl omgivningen for atc 8ka el-
produktionen.
' Anvéind sedan
 80-talet
| Under 80-taler var fyra bidd-
- torkar i drift pa sagverk och i
- § mssaindustrin f6r torkning av
| brinslen. Den forsta vi levere-
' nde, till Rockhammars Bruk
1980 dr fortfarande i drift, se
bilden. Torken har nyligen re-

Biddtorken vid Rockhammars Bruk

Uiruslninsslevercnl'érer

Exergy Consulting erbjuder en biddtorkteknik
som kan effektivisera elproduktionen i kraftvir-
everk som anvinder fuktiga biobrinsle. Claes

§ Minter beskriver hir hur det kan gi till.

noverats och férsites med ny
virmevixlare for atr 6ka kapa-
citeten.

Under senare ar har Bruks
Kléckner AB levererat tre styck-
en liknande torkanliggningar.
Transporten av brinslet genom
torken sker hir med en ling-
samtgdende transportdr med
medbringare.

Beskrivning av
processen
Fuktige brinsle tillférs stoker-
bidden med en skruvmatare.
Biddens hojd justeras och jim-
nas ut med en utbredningscran-
sportdr. Hydrauliske drivna
stegmatare flyttar biddmate-
rialer langsamt framic.
Utomhusluft trycks med en
flike genom en virmevixlare.
Vixlaren tillférs varmvarcten
pa tubsidan (koppartuber) och
luften virms pa utsidan genom
kontakt med tuberna som ir for-
sedda med aluminiumlameller.
Den virmda luften leds i ka-
naler till undersidan av briins-

lebidden, som vilar pd en per-
forerad platbotten. Med 0,5-1
meter biddhojd blir luften kyld

till mitenad innan den limnar
bidden mot atmosfiren. Det
rorkade brinslet matas ut och
transporteras direke cill pannan,
som styr stegmatarnas frekvens
efter sitt brinslebehov.
Biddrorken fungerar allesd
samtidigt som brinsleficka och
mellanlager fér kontrollerad
matning av brinsle till pannan.

Material- och
viirmebalans

I exemplet nedan antas acc 10
MW virme finns tillgingligt i
form av 80 grader varmt vatten.
Genom en balans dver biddtor-
ken har vi riknat uc ate fuke-
halten kan minskas fran 55 till
40 procent. Brinslet blir dven
uppvirme till 30 grader under
torkningen.

Forbrukningsdata

I huvudsak utgdrs driftskost-
naderna av elférbrukningen.
For fullt utnyttjande av tork-
kapaciteten kérs anliggningens
bida flikear. Da beriknas elen-
ergiforbrukningen till 980 LW,
Med endast en flike i drift «ill
Cxempel undﬂr den varma glrﬁt.l'
den forbrukas 530 kW.

Med antagandet att genom-
snittligt elpris dr 250 ke/MWh
och ett drsutnyttjande av 3500
timmar per ar blir kostnaden per
dr 0,86 miljoner kronor.

I det jimférande exempel an-
vinds ett fall med och ett utan
biddeork. T bida fallen betalas
brinslepriset fér 55 procent
fukchalk.

Pannbelastningen beriknas

Trimma ditt krafitvirmeverk
med busenkel torkteknik”

till 75 MW. Brinslebehov ir
20,62 ton TS/h utan biddrork
och 18,25 ton TS/h med bidd-

tork.

Investering

Totalt uppskattad investering,
inklusive design och projekre-
ring ir 7,5-8,0 miljoner kronor.

Besparingar
Brinslebehovet minskar efter
fortorkningen beroende pa hi-
gre virmevirde och okad pann-
verkningsgrad.

Brinslepriset har baserats pi
150 kronor per MWh vid 50
procent fukthalt, eller 667 kro-
nor per ton TS,

Genom fértorkningen av
brinslet reduceras behovet av
inkop motsvarande 2,4 ton TS
per timma.

Med ovan gjorda antagan-
den blir den arliga besparingen
i brinsleinkép 5,37 miljoner
kronor. Efter betalning av
driftskostnader, 0,86 miljoner,
blir nettovinsten 4,5 miljoner
kronor. Detta ger en pay-oft tid
pa under 2 ér fér sjilva torkin-
vesteringen.

Nu tillkommer intikterna
fran majligheten att producera
mera elenergi utan fjarrvirme-
underlag under den varmare
drstiden, genom att dverskotes-
virmen effektive utnyctjas for
torkning av brinslet.

Det kan bli tal om mycket
stora intikter frin en rimlig in-
vestering och en enkel teknik.
Claes Miinter,

Exergy Consulting

Om foretaget

sedan dess.

Swedish Exergy Consulting AB ir ett féretag med personal
som har mangdrig erfarenhet och expertis inom torkning av
produkeer frin skogs, jordbruks- och livsmedelsindustrin.
Kirntekniken, angtorkning, ir den si kallade Exergitorken,
har funnits sedan slutet 70-talet. Nigra i foretaget har varit med

Efter ace ha genomfort pelletsprojekeet i Koge for Energi E2
och tidigare torkanliggningen i Hedensbyn, anlitar nu Skelleftea
Kraft Swedish Exergy som ansvariga for torkningsprocessen i det
nya projekeet, Biostor i Storuman.
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