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Exergy Baddtork

Mer energi fran samma mangd bransle med busenkel och

robust torkteknik!

Torkning av biobranslen

Genom att torka branslen sdsom bark, sagspan, flis
och vedavfall och andra fuktiga biobranslen ékar det
effektiva branslevardet. Pannans verkningsgrad och
kapacitet 6kar vilket reducerar driftskostnaderna for
varme- och kraftproduktion fran utnyttjandet av det
torkade brénslet.

Genom att torka branslet fére férbranning gar inte
prima branslevarde till spillo foér att avdunsta
branslets fukt i eldstaden.

Exergy Baddtork (Patenterad)

Torkens princip ar enkel, mekaniskt mycket robust
och har varit i drift i 6ver 20 ar. Torken kan integreras
som mottagningsficka och fér dosering av bransle till
pannan. Huvudsakligen bestar torken av en speciellt
designad stokermatare (stangmatare), varmevaxlare
for varmluft och en flakt. Fuktigt bransle tillfors
badden med en tjocklek av 0,5 till 1,5 meters tjocklek
och varmluft far penetrera badden underifran genom
en unik designad konstruktion av kanaler och hal for
jamn distribution av den varma luften. Genom att
passera badden med fuktigt material kyls luften och
blir mattad med fukt fran branslet som torkas.
Stangmatarna ror badden langsamt framat och
genom omblandning torkas och varms branslet till en
homogen hég torrhalt under 0,5 till 1,5 timmar for att
matas direkt till pannan.
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Exergy Bdddtork

Anvand spillvarme for torkning

Lagvardig energi i form av vatten och rokgaser kan
anvandas foér att torka branslet genom att
varmevaxlas med luft. Basta ekonomi och effekt
uppnas om temperaturen ar éver 70° C.

Maximera elproduktionen

Kraft- varmeverk for fjarrvarme foérlorar sin bas for
elproduktion under den varma arstiden. | stallet for
att kyla bort varmet kan detta anvandas for att torka
branslet  vilket ger flera fordelar; hogre
pannverkningsgrad, mindre branslebehov, storre
pannkapacitet och jdmnare drift utan problem med
varierande fukthalt pa branslet.

Fortorkning - ett battre alternativ an

rokgaskondensering

Med samma mangd bransle kan mera prima energi
produceras om branslet torkas foére pannan.
Rokgaskondensering innebar att prima branslevarde
forbrukas i pannan foér att féranga branslefukten och
lagvardig energi med lag temperatur atervinnes.

Efter kondensering av fukten i rokgaserna maste
kondensatet behandlas med kemikalier och renas.

Lagre bransleférbrukning
Bransleforbrukningen Kan reduceras med mellan 15
och 20% om branslet fortorkas till tex 30% fukthalt
fére pannan, se tabellen nedan.

Parameter Bransle In Bransle Ut
Fukthalt, % 60 30
Netto varmevarde,

MJ/KgTS 15 17,5
Luftoverskott, % 60 20
Rokgas flode, m3/kgTS 8 6
Rokgas fléde, m3/MJ 0,53 0,34
Angpann Kapacitet, % 100 150

Jdmforelse mellan fuktigt och torkat bransle

Reducerat rokgasflode

Torkat bréansle kréaver mindre luftéverskott vid
forbranningen och flédet av rdkgaser minskar
inklusive flodet av all vattenanga fran branslefukten.
Detta leder till hogre pannkapacitet och mindre
kostnader for rokgasreningen.

Tillsatsbransle behovs inte

| flera anldggningar anvands tillsatsbranslen, olja etc.,
nar biobranslet ar for vatt. Fortorkning eliminerar
dessa kostnader.
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Flexibiltet
Manga olika fuktiga branslen kan
hanteras i baddtorken. Torrhalten

kontrolleras genom varmetillférslen och
med tillférseln av varmluft. Kapaciteten
kan styras mellan 20 och 100% med
bibehallen verkningsgrad.

Hog tillganglighet

For konventionell bransleinmatning
behodvs bara en flakt och en véarmevéxlare
vilka kraver minimalt underhall och ingen
kontinuerlig 6vervakning. Risken for
brand 6vervakas med temperaturgivare
som forreglar tillférslen av varmluft.
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Processdiagram for torkning av bio-bransle

For mer information och kalkyl, kontakta oss pa:
&S Engineering & Consulting
Swedish Exergy AB

Gamla Rambergsvagen 34

SE-417 01 Gothenburg; Sweden

Phone +46 (0)31-51 3990; Fax +46 (0)31-51 7960

E-mail: info@exergyse.com;
Internet: www.exergyse.com




